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30

20

STANDARD PA FLODESMATNING

Industrin (130 matpunkter)

Kommuner (86 matpunkter)

20 o

Godtagbart

10




STANDARD PA PROVTAGNING
Industrin (156 matpunkter)

%
Kommuner (104 matpunkter)

50

40 ;

30|




PROVTAGNING

Godtagbar standard pa bade
provtagning och flodesmatning

INDUSTRIER
Antal %
24 18

KOMMUNER

Antal %
12 14

B=WSP
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KUNGORELSE UTGES AV
STATLIGA MYNDIGHETER
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Sakerheten | rapportering

AN NN

avgors av

Val av matstrategi
Provtagning
Provhantering

Analys

FIbdesmatning

B=WSP



JON-
BALANS

OLJA

FETT
AO

METALLER
AAS
UGN

PCB, DDT
PESTI-
CIDER

BOD, COD
TOC

NAR-
SALTER

METALLER

AAS
FLAMMA

Py L4




SLUMPMASSIGA FEL SAMT TILLFALLIGA FEL
paverkan precisionen

SYSTEMATISKA FEL
paverkan noggrannheten




COD - KONTROLLDIAGRAM
mg/!

2407
5307 Aktionsgrans = 3x S 99,7 %
5207
5107
5007
4907
4807
4707
4607
450+
440~

Alarmgrans = 2x S 95 %
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FELKALLOR

Flodesmatning
Matladans utformning
Matdonets tillforlitlighet
Kalibreringsfrekvens
Rengdringsrutiner

Provtagning

Provtagarens utformning
Provtagningsfrekvens (tid/flode)
Rengdringsfrekvens
Fororeningsvarationer
Flodesvariationer

Analys
Provhantering
Analysmetod
Interferenser
Spadning
Avrundning

B=WSP



FLODESMATNING

Motiv

Matnoggrannhet
Teknik

Felkallor

B=WSP



MOTIV

Kontroll av utslappsvillkor

Berakning av fororeningsbelastning pa recipient
Flodesproportionell provtagning

Styrning av processer

Kontroll av lackande vatten respektive braddning

Berakning av hydrauliska belastningar

Berakning av fororeningsbelastning pa olika
anlaggningsdelar (slambelastning, uppehallstid m m)

B=WSP



TEKNIK
Fortrangning

PARSHALLRANNA
f

H

B=WSP



Parshallranna och Palmer-
Bowlusranna

B=WSP



TEKNIK
Fordamning

REKTANGULART SKIBORD

Med och utan sidokontraktion
< B

Nivamatarens
placering >

h P 0.5 m
b/B 0.2 0.6 0.8 1

3.0 34 35 35 35
5.0 12 73 74 75
10.0 201 204 207 210
15.0 368 375 382 389
20.0 565 S77 591 605

Tabellen anger flodet i m3/timme per meter skibordslangd

\

N\
-
>
)
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TEKNIK
Fordamning

TRIANGULART SKIBORD
Thomsonskibord

Nivamatarens
placering >

V

h 30° 45° 60° o
6 1.2 1.8 25 4.3
10 4.2 6.5 9.0 15
15 12 18 25 43
20 24 37 51 88

Tabellen anger flodet i m*/timme vid olika vinklar



OVERFALLSKANT
Skibord

Vinkel minst 45°
Tillracklig hojd




NIVAMATNING
Oppna system

EKOLOD

B=WSP



NIVAMATNING
Oppna system

BUBBELROR

Tryckmatare/> \Qent”

X 4— Luft




Kapacitiv
matning

NIVAMATNING
Oppna system

Membran

Tryckdosa

Flottor

B=WSP



SKIBORD

il
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EGEN GRADERAD MATSTICKA
FOR NIVAMATARKONTROLL

9,4 m3/h

3,8 m3/h

=N NN

1,3 m3/h

0,4 m3/h




FLODESMATNING
Slutna system

VENTURIROR
Tryckskillnad

O\

 BsWSP



FLODESMATNING
Slutna system

STRYPFLANS
Strypflans

(®

\

Tryckskillnad




FLODESMATNING
Slutna system

ELEKTROMAGNETISK MATARE

Magnetfalt

—

Elektroder
A * och B *




ELEKTROMAGNETISK MATARE




FLODESMATNING
Slutna system

AKUSTISK MATARE
Mottagare

_—

Sandare



INSTALLATION
Oppna system

Placering av PARSHALLRANNA Placering av SKIBORD
E— B —) ) B D
i — Minst 10x B = — Minst 10x B —
B = Kanalens bredd B = Kanalens bredd

INSTALLATION
Slutna system

Placering av FLODESMATARE

— D =

— 10-30xD =— — 5x D—
D = Rorets bredd

B=WSP



BAFFLAR

Ett satt att astadkomma lugnt flode
fore nivamatningen




Oppna system

ATT TANKA PA VID INSTALLATION

Rakstracka fore ranna och skibord ska vara
minst 10 x kanalbredden

Horisontering

Lugnt och jamnt vattenflode

Ratt punkt for nivamatning

Kontrollera att matrannornas matt stammer
med kravspecifikationen

Slutna system

* Fyllda ror
" Lang rakstracka




B

MATNOGGRANNHET

Slumpmassiga fel
~~ Bristande kalibrering
~~ Slarv med reng6ring av
kanal
skibord/ranna
('jveirfz_illskant
glt\éaglvare Systematiska fel
v  Felaktiga detaljer i utformning av rannor
v  Felaktigt konstruerade skibord
~ For sma nivaskillnader
v Fel nollniva
v Felaktigt placerad nivamatare
~  Otillrackliga rakstrackor
v Fel matomrade

B=WSP



MATFEL

MATOMRADE 10 %
50

m 100

Matfel (%)
Matranna Skibord
Fast 15-70 25-100
Portabel 50-100 50-100

Uppfyllnadsmatning 5-15
Dosering 7-20

B=WSP



MATFEL

MATOMRADE 100 %
50

100

Matfel (%)
Matranna Skibord
Fast 1,5-7 2,5-11
Portabel 05-12 05-12

Uppfyllnadsmatning 5-15
Dosering 7-20

B=WSP
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PROVTAGNINGSPUNKT

Sa sent som mojligt fore aviopp
Utloppslada

Pumpbassang

Utloppsranna

Forutsattningar

God omblandning (turbulens)
Jamn niva i recipienten
Undvik avlagringar/pavaxt

o

PROVTAGNINGSSATT

Manuellt (tid/flode)
Intern driftkontroll
Tillfallig braddning

Automatiskt (tid/flode)
Alltid vid utslappskontroll

\..

N

v



PROVTAGNINGSPUNKT

Provtagare

B=WSP



UTAN SKARMAR

Provtagningspunkt | 1 2 3 4 5 6 Skillnad mellan
max och min
A 531 | 469 | 485 | 647 | 627 | 598 178
B 408 | 440 | 430 | 423 | 414 | 471 63
C 449 | 440 | 500 | 538 | 480 | 515 98
Suspenderat material mg/liter
MED SKARMAR
Provtagningspunkt | 1 2 3 4 5 6 Skillnad mellan
max och min
A 176 | 178 | 176 | 176 |180 | 175 5
B 136 | 140 | 137 | 141 | 135 | 139 6
C 439 | 435 | 433 | 435 | 438 | 435 6

Suspenderat material mg/liter



PROVTAGNINGSSATT

Stickprov

Hela volymen vid samma tillfalle
Sma variationer (exempelvis slam)
Vissa parametrar (exempelvis syre, klor)

Samlingsprov/blandprov

Sammanslagning av stickprov/delprov
Mindre delprovsvolymer
Forvaringsmojligheter

Omrdrning i provkarlet

Provberedning

Instabila parametrar

Konserverade dygnsprov som sammanslas
till exempelvis veckoprov

Stabila parametrar

Samlingsprov direkt (eventuellt konservering)

B=WSP



VAKUUMUPPFORDRING

F 5,
228
]

2
Fylining av behallare

L
5008
2%

1
Renblasning

B=WSP



VAKUUMUPPFORDRING
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Utblasning av 6verskottsprov

4
Uppsamling av prov

B=WSP
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VAKUUMPROVTAGARE

B=WSP



KRAV PA PROVTAGAREN

Den ska kunna ta bade tids- och flodesproportionella prov

Den ska vara utford i korrosionsbestandigt material och
elektriska komponenter ska vara skyddade mot fukt och
korrosiv luft

Risken for igensattningar ska vara minimerad

Tid mellan delproven ska kunna begransas till nagra minuter
(3 minuter)

Delprovens volym ska kunna stéllas in mellan 25 ml och
200 ml. Delprovens mangd far inte variera mer an+5 %

Provtagaren ska vara latt att rengora



i

PROVTAGNING
Provtagartyper

Manuellt

, Pump
Magnetventil
Tryckluft

Skopa

Vakuum

B=WSP



Provtid tre timmar, dar flodet okar fran 2 m3/h till 6 m3/h och halten fran
100 g/m?3 till 300 g/m3

Tidsstyrd provtagning: Ett delprov/h

[ Flodesstyrd provtagning: Ett delprov/2 m3

Verkliga utslappet

2 m3 100 g/ms = 200 g
4 m3 e« 200 g/m3 = 800 g
= 6 m3 + 300 g/m3 = 1800 g
Totalt 2800 g
Tidsstyrt
Tim 1, prov 1 100 g/m3
Tim 2, prov 2 200 g/m3
i Tim 3, prov 3 300 g/m?3

Medelvarde i blandprov 200 g/m3« 12 m3 = 2400 g
Flodesstyrt

Tim 1, prov 1 100 g/m3
Tim 2, prov2 + 3 2« 200 g/m3
Tim 3, prov4d +5+6 3 ¢ 300 g/m3
i Medelvarde i blandprov 233 g/m3« 12 m3 = 2800 g

B=WSP



PROVTAGNING
Uppsamlingskarl




RENGORING AV UTRUSTNING
En gang per vecka

RENGORING

B=WSP



PROVHANTERING

L0

Skaka flaskan ordentligt © )

iInnan du haller upp provet



PROVHANTERING
Transporten far ta hogst 24 timmar

B=WSP



JOURNALFORING

Felsokning
Redovisningshjalp

Allméant

» Flode

» Doserkemikalier

e Slamtransport
 Driftstérningar

e Drifttid

» Utforda rengoringar/kalibreringar
Industri

Extrema pH-/redoxvariationer
Baddumpningar
Produktionsvolymer

Farligt avfall
Produktionskemikalier

Kommun

» Syrehalt

» Slamhalt

o Siktdjup

* Temperatur
e Braddning

Skrivare/datorer (foretagets kvitto)
* Momentan/registrering/summaverk

» Signering/datering/klockslag
» Ratt/tydligt fargband



